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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Ver- 
andem des Ntiten-Fakmesserzylinder-Durchmessers 
an Punkturfakapparaten und hat den Zweck, bei 
verschiedeaen Seitenzahlen ein iinnotiges EinreiBen 
der Punkturen zu vermeiden und der noch nicht ge- 5 
schnittenen Papierbahn den richtigen Zug zu geben. 

Es ist bereits bekannt, den Zylinderdurchmesser 
zu verandenL Wenn der Nuten- und Falzmesser- 
zylinder vergroBert werden soli, so sind von diesem 
eine Anzahl Ringstiicke abzuschrauben und mit lo 
einer entsprechenden Unterlage wieder anzuschrau- 
ben. Beim VerMeinem des Zylinderdurdunessers 
entnitnmt man die entsprechwide Anzahl von Unter- 
lagen. Diese Art der Zylinderdurchmesserverande- 
rung ist umstandlich und zeitraubend. 15 

Bei einer anderen Einrichtung zum VergroBem 
und VerMeinem des Durchmessers sind Federbander 
angewendet, die auf der einen Seite am Zylinder be- 
festigt sind, wahrend die anderen Enden radial zu 
verschieben sind, wodurch sich die Federbander nur ao 
in der Mitte nach auBen wolben. Dies hat den Nach- 
teil, daB der Zylinderumfang nicht kreisrund ver- 
andert wird. Eine gleichmaBige Einstellung der 
Bander ist sehr schwierig und erfordert viel Zeit. 

Bei beiden vorbekannten Einrichtungen wird der 35 
Zylinderdurchmesser in starrer Weise verandert, 

Mit der Erfindung sollen alle diese Mangel be- 
hoben werden. Sie ist gekennzeichnet durch die An- 
ordnung von in Achsrichtung mehreren, im Umfang 
in vier Segmente unterteilten, zwischen Nuten- und 30 
Messerbalken sich erstreckende Federstahlbiigeln, 
deren paarweise vorgesehene Halter mit Hebeln 
Gelenkverbindung haben, welche auf verdrehbaren, 
unter Vorspannung von die Federstahlbiigel nach 
auBen zu driicken strebenden Torsionsfedem ste- 35 
henden Spindeln befestigt sind, auf denen an der 
Zylinderstimseite Fiihrungshebel sitzen, welche auf 
die Kurvenstufen einer Stufenscheibe aufliegen, so 
daB die Hohe der Stufe das MaB der VergrSBerung 
des Zylinderdurchmessers bestimmt. Es leuchtet ein, 40 
daB hierbei keinerlei Teile hinzugefiigt oder ent- 
nommen zu werden brauchen. Auch bleibt der 
Zylinder annahemd kreisrund bei jedem Durch- 
messer. 

Die Handhabung bei der Verstellimg ist denkbar 45 
einfach, wenn die Stufenscheibe an der Stimseite des 
Zylinders auf einem Tragring drehbar gelagert und 
durch eine Stellschraube in Umfangsrichtung ver- 
stellbar ist, die mit ihrem Gewinde in die Gewinde- 
bohrung eines in der Stufenscheibe lose gelagerten 50 
Bolzens eingreift und am Zylinder in einer Biichse 
drehbar verankert ist 
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Die Einrichtung zur Veranderung des Zylinder- 
durchmessers durch die Torsionsfedem wird so ge- 
spannt, daB die Federstahlbiigel bei Stopperdriicken 
in Richtung auf die Zylinderachse zu elastisch nach- 
geben. 

Fin Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 einen Querschnitt durch den Nuten- und 
Falzmesserzylinder amter Fortlassung der Punkturen, 
Fig. 2 eine Stimseitenansicht mit der Stufen- 
scheibe, 

Fig. 3 eine Langsansicht, teilweise im Schnitt, 
Fig. 4, 5 die Halterung der Federstahlbiigel in 
zwei Ansichten an ihrem einen Halterungsende, 
Fig. 6, 7 an ihrem anderen Halterungsende. 
Der KSrperl des Falzzylinders hat emen klemeren 
AuBendurchmesser, als er im VerhSltnis zu dem 
Druckzylinder der Rotationsmaschine haben sollte. 
Zum Zwecke des Ausgleichs des jeweils erforder- 
lichen Durchmessers entsprechend der Bogenpack- 
starke sind im Umfang vier Segmente verstellbarer 
Federstahlbiigel 13 vorgesehen und in Achrichtung 
zu mehreren angeordnet 

T Jnks und rechts vom Nutenbalken2 und Falz- 
messerS sind paarweise einander zugehorige Spin- 
deln 4 und 4' im Zylinder 1 drehbar gelagert, auf 
denen in Ausnehmungen des Falzzylinders Hebel 5 
mittels Schrauben 6 aufgeklemmt sind. Zwischen 
den gabelformigen Enden der Hebel 5, soweit diese 
auf den Spindehi 4 sitzen, sind Halter 8 auf Gelenk- 
bolzen 7 gelagert und, soweit sie auf den Spindeln 4' 
sitzen, sind Halter 10 auf Gelenkbolzen 9 gelagert. 
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Wahrend die Gelenkbolzen 7 rund sind, haben die 
Gelenkbolzen 9 beiderseits eine Abflachung und 
sind in einem Schlitz 11 der Halter 10 gefiihrt. Auf 
den Haltem 8 einerseits und 10 andererseits sind die 
Federstahlbiigel 13 miUels Schrauben 12 befestigt. 
Dutch die Verbindung mittels der Federstahl- 
biigel 13 wird das Gelenksystem der Spindehi4 mit 
dem Gelenksystem der Spindeln 4' zu einer Einheit. 

Die Spindeln 4 und 4' tragen an der einen Stim- 
auBenseite verstiftete SteUringel4, auf der anderen 
StimauJknseite verstiftete Stellhebel 15. Hinter den 
SteUringen 14 und den Stellhebeln 15 sitzen Tor- 
sionsfedem 16, deren emer Spannschenkel in die 
Stelkingel4 und Stellhebel 15 eingreifen, wahrend 
die Gegenspannschenkel der Torsionsfedem 16 an 
dem Zylinder 1 abgestutzt sind. Unter der Spannung 
dieser Fedem hat das Gelenksystem der Spindehi 4 
und 4' das Bestreben, die Federstahlbiigel 13 nach 
auBen zu schwenken. Das MaB dieser Ausschwenk- 
bewegung wird durch Aufliegen der Stellhebel 15 auf 
den Stufenkurven der Steuerscheibe 17 begrenzt, die 
auf der einen StimauBenseite des Zylinders 1 airf 
einem Tragting 18 drehbar gelagert ist, der mittels 
Schrauben 19 am Zyhnder 1 befestigt ist. 

Zum Verstellen der Stuf enscheibe 17 ist eineStell- 
einrichtung vorgesehen, indem an ihr ein Bolzen 20 
drehbar gelagert ist, der in Querrichtung zu seiner 
Drehachse eine Gewindebohrung aufweist, in die 
eine Stellschraube 21 eingreift, die mit ihrem Schaft 
in einer Bohrung im Klemmkopf eines Halte- 
bolzens 22 gefiihrt ist. In Achsrichtung ist die Stell- 
schraube 21 durch ihren Kopf und Stelking23 ge- 
f uhrt. Durch Anziehen der Klemmschraube 24 wird 
die Stellschraube 21 gegen Verdrehung gesichert. 
Der Haltebolzen 22 ist mit semem Rundschaft in 
einer Buchse 25 drehbar gelagert, die ihrerseits in 
die Stimwand des Zylinders 1 eingeschraubt ist. 

Die Wirkungsweise der Verstelleinrichtung ist f ol- 
gende: GemaB der Starke des Bogenpacks ist es 
notig, den Durchmesser des Nuten- und Falzmesser- 
zylinders 1 zu vergroBern oder zu verkleinem, Zum 
VergroBem wird nach Losen der Klemmschraube 24 
die Stellschraube 21 und damit die Stuf enscheibe 17 
in Umfangsrichtung so verdreht, daB die Stellhebel 15 
auf einem tiefer gelegenen Puiit der Stufenkurven 
der Stufenscheibe 17 zu liegen konmien. 


Im Bereich der tiefsten Auflage des Stellhebels 15 
auf der Steuerkurve der Stufenscheibe 17 bildet der 
Falzzylinder seinen groBten Durchmesser, im Bereich 
der hochsten Auflage seinen klemsten Durchmesser. 
5 Tritt ein Stopper auf, denn geben die Federstahl- 
biigel 13 dem Druck der Stopper nach und fedem 
zuriick. Der Zyhnderdurchmesser verkleinert sich 
entgegen der Kraft der Torsionsfedem 16 und 
schiitzt sich vor iibergroBem Stopperdruck; auBer- 
10 dem wird diese Wirkung durch die .ElastizitSt der 
Federstahlbugel 13 auf Grund ihres Aufbaus unter- 
stutzt. 
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PATENTANS PRt)CHE : 

. 1. Nuten- und Falzmesserzylinder an Punktur- 
falzapparaten mit einer Einrichtung zum Veran- 
dem des Zylinderdurchmessers, dadurch gekemi- 
zeichnet) daB in Achsrichtung mehrere, im Um- 
fang in vier Segmente unterteilte, zwischenNuten- 
und Messeibalken (2, 3) sich erstreckende Feder- 
stahlbiigel (13) vorgesehen sind, deren paarweise 
vorgesehene Halter (8, 10) mit Hebek (5) Gc- 
lenkverbindung haben, welche auf verdrehbaren, 
imter Vorspanntmg den die Federstahlbiigel (13) 
nach auBen zu driicken strebenden Torsions- 
fedem (16) stehenden Spindehi (4, 40 befestigt 
smd, auf denen an der Zyltnderstimseite Stell- 
hebel (15) sitzen, welche auf den Kurvenstufen 
emer Stufenscheibe (17) aufliegen, so daB die 
Hohe der Stufe das MaB der VergroBerung oder 
VerMemerung des Zylinderdurchmessers be- 
stunmt. 

2. Vorrichtung nach Anspmch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stufenscheibe (17) an der 
Stiriiseite des Zylinders (1) auf einem Tragring 
(18) drehbar gelagert und durch eine Stell- 
schraube (21) in Umfangsrichtung verdrehbar ist, 
die mit ihrem Gewinde in die Gewindebohrung 
ernes in der Stufenscheibe (17) lose gelagerten 
Bolzens (20) emgreift und am Zylinder (1) in 
einer Bilchse (25) drehbar verankert ist 

In Betracht gezogene Dmckschriften: 
Deutsche Patentschrift Nr. 815 973; 
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